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AU taee Ree ehiee nets 


AUTOCLAVE 


Les autoclaves sont des récipients qui sont her- 
métiquement fermés, de facon que si lon place de 
"eau dans lantoclave et qu’on chauffe. la vapeur 
qui se dégage produit une pression telle que Peau 
ne peut pas bouillir, et que la température de cette 
cau peut ainsi dépasser 100°. I! en résulte que les 
récipients d’autoclaves doivent étre tres solide- 
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ment ¢tablis pour pouvoir résister 4 des pressions 
importantes qui dépendent de la température que 
Yon désire obtenir. 

Généralement, les autoclaves sont munis de 
soupape de sécurité qui permettent de s’arréter 
a la pression critique fixée. 

On donne aussi le nom d’autoclave au couvercle 
qui Pecouvre une ouverture de la chaudiére avec 
un joint étanche : le nom exact de cette ouverture 
est joint autoclave : ce n’est que par abréviation 
que Yon dit simplement : un autoclave. 


ALCOOL CARBURE 


C’est de Valcool dans lequel on a introduit 
genéralement du benzol, de maniére a permettre 
son utilisation dans un moteur a explosion. On. 
emploie quelquefois un mélange d’aleool ordinaire 
de pétrole et aussi d’un autre alcool. qu’on appelle . 
alcool amylique. 


BAGUES 


La bague est une piéce assez courte, qui a la 
forme d’un cylindre, et qui vient entourer une 
piéce cylindrique s’ajustant nettement a Vinté- 
rieur de la bague. 

On emploie la bague pour permettre la répara- 
tion dune piéce usagée. En effet, si un axe tourne, 
par exemple, dans deux paliers, i] est avantageux 
de placer 4 l'endroit des frottements une bague 
au bout d'un certain temps de fonctionnement ; 
lorsqu’il y a usure, celle-ci se produit sur la bague, 
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énéralement en bronze ou en alliage anti-friction, : 

suffit de remplacer la bague pS ee une 
machine neuve, et l'on n’a pas in de rem- 
Placer laxe. ; 


Qu 


istons ont des bagues, qu’on appelle des si 

at qui permettent d’assurer les joints ea 

piston et le cylindre. Tl suffit de remplacer les 
s lorsque ceux-ei sont ard ie i 








uefois cette bi acpetait en deux parties 
demi-cylindriques, et = deux parties s'appellent fo), 
des eoussinets, Dans un moteur, la téte de bielle, jg 
le pied de la bielle comportent des bagues. Les] 










BRAQUAGE 


Une voiture automobile est dite braquée, 
lorsque la direction a été tournée pour incliner les 
roues avant et préparer le virage. L’angie du 
braquage est constitué par celui que forme Ia 





direction précédemment suivie par ja voiture et 
celle que donne Yobliquité prise par les rous 
avant pour que cet angle puisse étre trés grand. 
Sans que les roues touchent le chassis. Ce dernier 
est rétréci a lavant. On obtient ainsi des virages 
plus commodes. 


CARTER 


C'est une piéce qui protége les organes de la 
boue, de la poussiére. ou bien aui garantit ces 
mémes organes du-contact des vétements de la 
Personne qui est chargée de les manceuvrer. 

Amsi. on a des carters en celluioid ou en euir, 
qui protégent les chaines de bievclette. et empéche 
les robes de se prendre dans les roues dentées. 

On a également des carters métalliques en alu- 
minium, quelquefois en bronze ou en acier. qui 
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servepl a protéger les parties tournantes dune 
automobile : carter de moteur, carter du différen- 
tiel ou de la boite de vitesse. 
. Quelquefois, dans la machine simple, le carter 
du moteur est constitué par un simple tablier en 
me en meétal, se D 
# carter est, en réalité, une pitce analogue au 
capot, mais ce dernier nom est a othe aux parties 
visibles de avant de la voiture qui recouvre tout 
Vensemble du moteur. 
BRASER ~ 
Le brasage est une opération qui permet de 
rendre solidaire, deux surfaces aun meme meétal 
os os éme métaux om « interposant 
ans fa jonction, au moyen ¢ s ision, un 
alliage dit brasure qui est constitué par du culyre 
et du zine. Cet alliage fond a température. 
Les pitees & braser doivent étre bien décapées 
es propres avec de la toile émeri, Qn les 
assemble et on garnit de borax pulvérisé légére- 
it humide, puis on ajoute des morceaux de 
2. On L Tensemble sur un feu de 
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Comtaunerr. s Bracteux. Insiallation de 
tour paralléle. — 1) vous sera facile d installer w 
arbre de transmission pour communiquer =) 
force motrice 4 votre tour paraliéle en tice dex — 
paliers montés sur des consoles qui supporteront 
un arbre de transmission sur lequel serent montées 
les_poulies. : oo 

Le rapport des poulies est déterminé suivani la 
vitesse a obtenir pour le tour. i sera . comme 
cette vitesse est variable suivant que lon travaille 
des métaux eu du bois, de prévoir une série dc 
poulies. de fagon 4 avoir des vitesses interme- 
diaires. Si le tour dont vous disposez ext d'un 
modeéle réduit. #1 vous sera méme assez facile de 
monter votre moteur en face du volant ou de«& 
poulies du tour, en montant, au besoin, sur Parbre 
du moteur une série de poulies de diametres dif- 
férents et en rapport avec celles du tour. Ce rap- 
port se calcule suivant le développement des pou- 
fies du —- et eres > du tour. I * factie, 
connaissant la périphérie des premiéres, détablir 
par un simple calcul la relation qui doit exister 
entre_les deux séries de i . 

Voici adresse du fabricant de la « Kombinett #7 
décrite dans Je fais tout > 15, de la Main 
d°Or, 4 Paris (11°). & qui vous pouvez vous adres. 
ser de notre part. , 

Bonts, A Forers. Construction dun sa 
manger. —- Des articles paraitront prochainem 
sur la fabrication d°un garde-manger. ‘ 


R. C..° a Norsy-Le-Grann. Construction 
pouets en bois. — Nous n’avons pas encore envi 
la publication d articles concernant. la fabri 
de jouets en bois. cette partie de la menu 
constituant un travail trés spécialisé. Tontefe 
si @autres lecteurs. nous font la méme demand 
nous publierons quelques articles a ce sujet. 


_M. B.. « AmBeRt. Construction @ une pire 
Nous indiquerons, _lannée prochaine, yp 
fagons de construire des canots ou des nanie 


_P.T., A Nantes. — Un homme de force mox 
développe une force d’environ un dixitme de 

Une trés longue série d’articles est prévue 
la rubrique de Fartisanat 
travers le monde ; vous ¥ verrez, sans dont 
our, uN article au sujet des minoteries. de 
ms 2 vent. cic. Quant aux artieles & 
Parlez, ils sont spécialisés et sortent que 
de notre programme, tout au pw 
moment : si, 4 Vavenir. plusieurs 
la méme demande. nous Ini d 
quelle comperte. 


& travers les 
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J. G., A ALGER. Concours Lepine. — 
tous les renseignements concernant | 
Lépine en vous adressant, de notre p 
cevconcours : 151, rue du Temple, 

Vous pourrez avoir les numéros | 
qui vous manquent en vous ad u 
vice d’abonnement et er eny 
par numéro, go a 

A. FL. a Lisponne. 7 
termine les plomes PrP ioe: phd 
du platine. comme vous 
bien de Viridium, T} n’existe pas 
Spécialement de ce travail et, 
vouliez, entreprendre la fabrien 
con industrielle, 
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donné que ce travail la ite est 1 
étre entrepris par uN particulier 
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COMMENT ON PEUT ETABLIR DES CHAINAGES 
ET ANCRAGES DANS LES MURS 


La définition des chaines et ancres 


N appelle chaines et ancrés les diffé- 
O rents dispositifs que Von utilise pour 

assurer Phomogénéité d’une construc- 
tion et en rendre les éléments solidaires les 
uns des autres. Leur utilité dans la construc- 
tion est de premier plan. Sous la poussée des 
planchers, des murs qui ne seraient pas bien 
chainés tendraient 4 s’effondrer vers l’exté- 
rieur. 

Les termes de chaine ect d’ancre ne doivent 
pas étre pris dans un sens trop précis. En 
effet, le plus souvent, la chaine est une piéce 
de fer de profil queleonque, mais rigide, et 
Vancre est une simple barre de fer rond, dont 
la forme n’a, par conséquent, aucun rapport 
avec celle d'une ancre de marine. Mais on a 
voulu exprimer par 1a que chaines et ancres 
reliaient les différentes parties entre elles, 
comme un navire avec le fond de la mer. 

L’ancrage élémentaire (1) consisterait, évi- 
demment, en un fer profilé, & section en I, 
dont on fendrait et forgerait les deux extré- 
mités, de maniéere 4 constituer une queue- 
de-carpe. Mais il va de soi qu'une pareille 
disposition _entraine beaucoup d’inconvé- 
nients. D’abord, le travail de forge est long et 
difficile. Ensuite, il est malaisé de noyer dans 
Vépaisseur de la magonnerie une piéce de 
forme aussi compliquée et volumineuse qu’est 
Yextrémité fendue et courbée de la poutrelle. 
Cest plutét un scellement qu’un véritable 
ancrage. : 

La chaine-type (2) consiste en un fer pro- 
filé en I, & travers lequel passe une ancre. 
Mais il est bien évident que, dans ces condi- 
tions, l'ancre se trouve placée horizontale- 
ment, ou la poutrelle de champ. Deux solu- 
tions 2 éviter. Le chainage ést un peu plus 
compliqué, l’'anere devant étre verticale. 

Remarquons, en passant, que l’ancre, tou- 
jours assez difficile & placer, peut étre sup- 
primée (3). C'est dans le cas, par exemple, 
@un mur de refends ot s’ancreraient deux 
poutrelles, l'une en face de lautre et au méme 
niveau. Plutét que de placer une ancre, on 
se contente de relier les poutrelles par une ou 
deux plates-bandes de fer que l’on boulonne 
fortement. 


Les chaines et les ancres usuelles 


Nous en arrivons maintenant au chainage 
et A V'ancrage les plus communément em- 
ployés (4) : on boulonne & Vextrémité de la 
poutrelle un fer plat, d’une dimension 
movenne de 45 x 9 millimétres ou de 
60x 9 millimétres, selon V’importance de 
la construction. Le fer plat est redoublé sur 
lui-méme, de maniére 4 se poser a cheval 
sur la poutrelle, et il forme 4 son extrémité 
une sorte de boucle dans laquelle passe l’ancre. 

Ces chaines doivent étre posces 4 chaque 
étage. avant qu’on y place les planchers, La 
pose est faite de maniére 4 ce que l’ancre se 
trouve verticale dans la magonnerie. ; 

Le choix des ancres est commande par le 
genre de magonnerie qui est employé pour 
la construction de la maison. Leurs dimen- 
sions varient d’un minimum de 25 x 400 mil- 
limétres jusqu’au double dans ehaque sens : 
5 centimetres de diamétre et 80 centimetres 
de longueur, Ceci, dans le cas @immeubles 


importants. .e 
La forme en est ronde ou earrée. On a em- 


\ 


ployé une section circulaire si lancrage se 
fait dans la pierre de taille. Il ne peut etre 
question d’y réserver un emplacement pour 
l’ancre, lors du montage du mur. Donec, on 
percera dans Massise un logement circulaire, 
dune profondeur correspondant 4 la moitie 
de la hauteur de l’ancre. Pour percer le trou, 
on utilise le procédé classique de la barre a 
mines, e’est-a-dire un fer rond du diamétre 
voulu, taillé en tranchant 4 son extrémité. 
On le souléve et le laisse retomber sur le point 
& percer, en changeant chaque fois Vorienta- 
tion du tranchant, ou bien on frappe 4 coups 
de marteau. Dés que le trou commence 4 se 
dessiner, on y verse de eau. 

Quand le trou est percé, et 'ancre en place, 
on repére sur Vassise supérieure le point ou 
doit venir s’enchisser l’extrémité haute de 
Vancre, et on y perce également un trou, de 
méme profondeur, par le méme procédé. On 
voit que, de la sorte, on a intéressé a Panerage 
deux assises succéssives de pierres. 

Quand on exécute du travail en limousi- 
nage (5), c’est-a-dire en montant les murs avec 
des moellons et du mortier, le probleme se 
trouve facilité. La forme irréguliére des moel- 
lons, et Ja liberté que l’on a de leur donner une 
position relative queleonque, permettent d’em- 
prisonner l’ancre dans la maconnerie avant 
d’étre arrivée au niveau ou se place la chaine. 
On a soin de disposer l'ancre rigoureusement 
verticale. Apres quoi, on enfile Veeillet de 
bout de chaine sur cette tige, et on continue 
& monter la magonnerie de la méme maniére. 
Afin d’obtenir une liaison plus efficace, on 
utilise ici des ancres a section carrée, de la 
méme dimension que les aneres rondes des 
murs en pierre de taille. 

On remarquera qwici la disposition de la 
patte de fer plat qui relie la poutrelle & lancre 
est différente de ce qu’elle était pour le pre- 
mier exemple. Le fer plat est simple, et il est 
tordu sur lui-méme pour pouvom s’adapter 
sur lancre. 

En (6), nous avons un type de patte forgée, 
simple et terminée par un ceil ot passe l'ancre. 


L’emplacement de l’ancre 
L’ancrage extérieur 


Tl va de soi que plus on engage lextrémité 
de la chaine dans le mur, et plus on gagne de 
solidité, puisque l'on intéresse & Veffort subi 
Ja masse entiére de la macgonnerie. On en. 
est done arrivé (7), dans tous les eas ot: las- 
pect le permet, 4 faire sortir compléetement la 
chaine i travers le mur et & remplacer l’anere 
proprement dite par un sabot de fonte. 

Dans ces conditions, on renforcera la chaine 
de fer plat, dont lextrémité se termine, d’ail- 


leurs, par une tige ronde, filetée, qui passe _ 


travers le sabot, et sur laquelle se visse un écrou, 


FUPUUUTULOU OUTST TA LEVEY DEEPA EE 


Vous trouverez, pages 552 et 
993, Une planche pour établir 
les CHAINAGES ET ANCRAGES 
(Ht) DANS LES MURS Whit 


Les ancrages et les chainages multiples 


Deux poutrelles peuvent avoir leurs chaines . 
enfilées sur la méme ancre, de Ja fagon Ja plus 
normale. On ne devra pas hésiter méme 4 
faire un quadruple chainage sur une seule 
ancre, pourvu. que les efforts exercés soient 
parfaitement symétriques et ne risquent pas 
de provoquer un renversement. 

C’est le cas, par exemple, lorsque Von se 
trouve (8) avoir 4 faire aboutir en un méme 
point d'un mur deux paires de poutrelles 
jumelées. Au lieu d'un fer plat ordinaire, on 
emploie, pour chaque paire de poutrelles, une 
piece & deux branches dont les extrémités 
viennent se boulonner sur les poutrelles, le 
sommet de Vangle présentant un ceillet qui 
senfile sur Vancre. C’est une petite, mais 
intéressante modification du cas habituel. 


Cas des planchers de fer : ’ancrage 
des solives 


Ii n’est pas nécessaire d’anecrer toutes les 
solives dans les murs. Mais la précaution doit 
étre prise pour un certain nombre d’entre 
elles. On peut réaliser lancrage de la manitre 
habituelle, mais on préférera souvent exécu- 
ter un travail plus solide. L’anecrage éner- 
sique des solives d'un plancher est une ga- 
rantie, non seulement de sa solidité, mais de 


sa fermeté. Un plancher bien ancré est stable - 


comme un dallage d’église ; mal aneré, il 
tremble quand on y marche, o£ 

On verra, en (9), que les plus grandes pré- 
cautions ont été prises pour un ancrage efli- 
eace. Au bout de la poutrelle, renforcée par 
deux corniéres verticales, se boulonne Ja 
chaine, dont Pceil est enfilé sur 'ancre. noyée 
dans la magonnerie aux deux tiers de l’épais- 
seur du mur. En outre, une seconde chaine, 
également enfilée sur l'ancre, vient sortir du 
mur, pour passer 4 travers un sabot de fonte, 
ou elle est maintenue par un éerou vissé sur 
son extrémité filetée. , 


Le chainage des murs dans leur longueur 


On emploie des fers plats des dimensions 
données pius haut : par exemple 10 x 60 mil- 
limétres Dans les angles, ces chaines. peuvent 
se eroiser (10) ou, au contraire, aboutir A lu 
mémie anere, ce qui intéresse moins a leffort 
toute ie maconnerie dangle (11). 

Ces deux dessins représentent des coupes 
horizontales. des murs : dans le premier cas, 
Pancrage est exécuté dans un mur de limou- 
sinage, ct les ancres sont a section carréc; 
dans le second eas, il s‘agit d’un mur en pierres 
de taille, et Panere est ronde, 


L’ancrage des solives de bois 
On sait, qu'il est absolument interdit & tout 
architecte qui mérite ce nom de seeller du 
bois dans magonnerie. I! s’expose A de 
graves. mécomptes, a des accidents brusques, 
survenus 4 la suite d'une lente pourriture di 
bois dans le mur, 


Les. ancra: -en (12) ne pant en 
somme, que fee me ria Ms Saad auxquels: 


on a cu recours pour les poutrelles de fer. On 


y emploie, selon la disposition, la) 


bhereats, ee des doubles & un 

seul ceil, des ancrages sin ua des ancrage: 
doubles & deux yeux. Ss Sone cs 
‘ (Tire ta*suite page 548.) 
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VOICI QUELQUES NOTIONS 
SUR L’7EMPLOI DES BOULON 


N= dvons donné, dans un _ précédent 


INDISPENSA BI 


i@ces et servent surtout pour les” 
oe chauffage et de ventilation en f 












article, une documentation relative aux 70 Boulons de pompe. — Les 


ont des écrous de forme 






boulons les plus communément em- 








Mor: 4 yompe ; 73: 
ployés.. Il est intéressant de connaitre les Péciale pour bien s'adapter aux 
boulons dits spéciaux, de formes différentes, assemblent. 






et grace auxquels on peut venir a bout de bien 
des difficultés, En voici les types principaux : 
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8° Boulons descalier. — On 
ainsi par Plea Ce ue Rete en 
des tiges filetées, mumntes, a ue ext 
dun écrou six pans. La dimensi 
en diamétre et en longueur (14 2” 
Le prix au poids. é a 
Les boulons dentretoise ne dif 
précédents que paree qu ils compo 
écrous six pans 4 chaque extrem 
emploie beaucoup pour les escaliers, 
toises, les assemblages mécaniq 






1° Boulons fraisés. — ls sont munis 
déerous six pans. La téte en est conique et 
munie, ou non. d’un ergot. Leur avantage est 
quils ne font pas de saillie 4 la surface du 
métal, du eété de la téte. Sils ont un ergot, 
celui-ci est placé sous la téte, done il est invi- 
sible, et il empéche Ie boulon de tourner. 
On les mesure, diametre du corps en milli- 
métres et longueur téte comprise. 

On fait aussi des boulons fraisés & téte 
ronde. La longueur se mesure téte non com- 
prise. : 
Vente aux cent piéces de 5 a 12 millimétres ; 
vente au poids pour Jes diamétres supérieurs. 
Le prix est le méme pour les boulons fraisés, 
a téte ronde, avec ou sans ergot. 































9° Tiges & souder. — Com 
Vindique, elles sont destinées a 
sur une piéce de fer 4 leur extrem 
bout étant muni d'un é€crou six p 
mesure en diamétre de 8 4 40 cen 
La tige peut étre unie ou pour 
embase & Vorigine de la partie file 
la tige est parfois coudée. Ces deu 
eatégories servent particuliére 





















_ 2° Boulons de carrosserie. — Tl se fait dif- 
férents modeéles : 
a) A téte chanfreinée, avec collet et écrou 


















carrés 5 montage des rampes. ss 
b) A téte chanfreinée, & ergot, celui-ci rem- 10° Boulons .itire-fond. — Emp! 







Les différents bou- 
lons qui figurent ci- 
eontre- portent les 


noms suivants : 
De bas en haut : 


Boulons mécaniques 


téte fraisée, sans ou 
Eoauth avec ergot (2); bou- 
lons mécaniques téte 


ronde, sans ou avee 


e ’ 
ergot (2) ; boutons de 
earrosserie, téte ron- 
de, collet earré: a 


ergot; téte fraisée 
‘ collet earré 13) : bou- 
9 lon @aile (1) : boulon 
de patin (1) ; boulon 
@éclisse, téte gen- 
darme (1) : boulon de 
poélier (1); boulon 
de pompé & écrou 
trapézoidal (1) ; bou- 
lons d’esealier ou en- 
tretoises &-2 et A 4 
écrous (2); tiges a 
souder droite, & em- 
hase, coudée ou 3 
col-de-eygne (3). 


placant le collet ; 

c) A téte ronde, collet et écrou carrés ; 

d) A téte ronde a ergot ; 

e) A téte cerise, c’est-a-dire beaucoup plus 

bombée : 

f) A téte cylindrique et plate, avec ergot ou 
collet ; . 

2) A téte fraisée large. 

Les mesures se prennent comme il a été dit. 
La vente se fait, en général, aux cent. piéces. 

On fait encore, pour les avant-trains, des 
boulons a téte conique & deux ergots ; 

h) Les boulons de patins, 4 téte pyramidale 
brute ou & téte conique 4 un ou deux ergots, 
a écrou carré, se mesurent téte comprise ; 

i) Boulons d’ailes 4 téte ronde large, collet 
earré ou rond a ergot, écrou carré; se font 
aussi a téte fendue ; 

J) Boulons de main de ressort, 4 téte bombée 
large, avec écrou six pans ordinaire ou eré- 
nelé, 4 collerette, ou bombé; ; 

k) Boulons & dards d’armon, 4 collet carré 
ou & ergot, avee téte en forme d’anneau (on 
appelle armon la partie de Vavant-train ou 
s‘articule la fléche). , 


_ 3° Boulons de charrues. — Us sont caraeté- 
risés par un éerou carré forgé, une fraisure_ 


létablissement des esealiers, & | 
boulons & deux éerous. ils sont € 
tige ayant un filet bois A une e& 
partie filetée avee éerou six pans 
extrémité. Is présentent done un gran¢ 
tage, car leur filet bois permet. le 
directement sur le bois sans faire 
trou qu'il faut masquer apres 
aUX Cent pieces, de 10 « 200 A 
~ limétres, dimension prise en 4 
longueur totale. y, 
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(Suite de la page 


La pose des chai 


Cest le dernier détail 2 donne 
moindre. Si lon veut que les chai 
dés le début Taction qu’on leur « 
faut qu’elles soient fortement ten 
; existe pour cela deux mét 
thode Phyetqoe, ot: Von prc 
tion du métal. Au mome: 
Cest-a-dire, en 
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courte 4 ergot et un collet rond, Hs sont filetés t an amen chaufie la 7 
& droite ou 2 gauche. ~ Te: Wenge. ag cace = tamara 3 bapa 
Nae a : ses indiquent : n " 

Les boulons dits d’extirpateurs ont un écro Me fotrubre de bortere cilement. 2 










carré. Leur forme est un peu différente des : 
précédents. Is sont trés employés, © >. © 
4° Roulons a’éclisses. — Plusieurs formes 
encore : téte gendarme, collet rond; téte 
ronde, collet carré; téte ronde, collet ovale. " 
sabe eis cent pitees ou au poids, suivant le 
jamétre. ~ ye ip eet Rf etiee ie eee 
Les tire-fond, employés Fone ee caine, 
de fer, se rapprochent de cette eatégorie. | Pest. 
un emploi trés spécial, évidemment. “sate 
5° Boulons de bateaux.— Leur nom indique— 
Jeur destination. On les fait & téte pla 
fraisée. Ils se vendent au poids, = 


de chaque espece figy- 


- ¥é8 sur te croquis, - i mode Tues 
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FORGEAGE” 


LA TRANSFORMATION DE LA SECTION D’UNE. BARRE 


modifier Ia section d'une barre, soit 
par étirage, soit par refoulage. Exami- 
nons quelques cas particuliers. 

Nous disposons d’une barre de fer ou 
d’acier doux de section carrée de 30 milli- 
métres de cété;.nous voulons obtenir, par 
étirage, une barre de section carrée de 20 milli- 
metres de cdté et de 700 millimétres de lon- 
gucur (fig. 28). 

Tout d’abord, quel sera le poids de la barre 


Nm avons vu que le forgeron pouvait 


Fig. 28. Fig. 30. 
a 
b 


Fig. 29. 


étirée ? TI) est facile de le calculer en prenant 
le décimétre comme unité et 7,8 pour la den- 
sité du fer : 


0,2 x 0,2 x 7 x 7,8 = 2kg. 180 


On pourrait, plus simplement, prendre 
dans un album de fers le poidsau métre d’une 
barre carrée de 20, soit 3 kg. 112, et calculer 

“~ee que pésent 70 centimétres. 
8 kg. 112 x 0,70=2 kg. 180 

Théoriquement, si Yon coupe dans la 
barre de 30 carréé un morceau pesant 2 kg. 180 
et qu’on létire 4 20 carré, on doit obtenir 
une piece de 0 m. 70 de longueur, pesant le 
méme poids. 

Pratiquement, il faut compter sur une perte 
de matiére au feu, due & VYoxydation, et qui 
dépend de la forme de la piéce, de son 
poids et des opérations qu’on lui fait subir. 
On peut Vévaluer, en moyenne. au 10 % 
environ du poids de la piéce, Pour tenir 
compte de cette perte au feu, nous devrons 

rendre comme rmatiére premiére le poids de 
hi piece 4 obtenir augmenté de 10 % : 
Poids de la barre earrée a 

20, longueur 700 millim. 2 kg. 180 — 

Perte au feu: 10 %...... Okg. 218 


Poids dela matiérepremitre 2 kg. 398 
Soit : 2 kg. 400. 


(1) Voir Jes numéros 29, 82 et 83 de 
Je fais tout. 





La longueur de la barre de 30)carré, pesant 
7 kilogrammes*au métre, correspondant 4 
2 kg. 400, est : 
2 kg. 400 
7 kg. 
Ainsi done, une barre de fer carrée de 30, 
de 0 m. 342 de longueur, pesant 2 kg. 400, 


= Om. 342. 





&s 





Fig. 33. 


donnera, aprés étirage, 0 m. 700 de fer carré 
de 20 pesant. 2 kg. 180. 

_ L’étirage dune barre de section carrée en sec- 
tioncarrée plus faiblese fait par contre-forgeage. 





Tl en sera de méme pour la transformation 
de la section carrée’ dune barre en section 
rectangulaire (fig. 29). Les calculs seront ana- 
logues et il suffira, en contre-forgeant, de mar- 
tise davantage dans la direction @ que 
dans la direction b. 

Pour la transformation de la section carrée 
@une barre en section octogonale, on contre- 
forgera d’abord sur les angles, puis on cali- 
brera pour obtenir une section réguliére 
(fig. 30). : 

Pour obtenir une section ronde, la section 
octogonale réguliére doit d’abord étre pre- 
parée. La section 
ronde ébauchée 
au marteau, ne_ 
peut étre termi- 
née convenable- 
ment que par 
étampage. 

L’étampe, ainsi 
que nous V'avons 
indiqué, est 
constituée parun 
dessous et par un 
dessus. Le jeu 
normal entre les 
deux piéces est 
le tiers environ 
du diamétre 
(fig. 31). On peut 
ainsi avec la 
méme étampe 
admettre des 
barres de gros- 
seurs différentes. 

Pour étamper 
une barre & 20 
par exemple , on 
ébauchera au 
marteau & 22 en 
forgeant d’abord le huii pans, puis en marte- 
lant les arétes et Pon prendra Vétampe de 25. 

Une étampe trop grande est imefficace 
(fig. 32). Une étampe trop petite forme le 





Fig. 36. 


long de la tige des rainures quil est trés ma- 
laisé de faire disparaitre (fig. 33). : 

Rerounaer, — L’augmentation de la 
section dune barre par refoulage donne liew 
4 un calcul analogue & celui que nous avons 
fait pour Pétirage.Soit A obtenir.par refoulage, 
une embase sur une tige ronde de 20 (fig. 34). 
La barre sera refoulée suivant la forme en 
traits pointillés, puis étampée. (Nous avons 
expliqué les raisons pour lesquelles cette 
methode de forgeage par refoulage doit ¢tre 
évitée autant que possible.) Quelle fon- 
gueur de barre devrons-nous prendre? ~ 
Poids de Vembase : le rond de 25 pesant 
3 kg. 819 au métre, 0 m. 030 péseront : 

3 kg. 819 x 0,030 = 0 kg. 114 
Poids de la tige : le rond de 20 pesant 
2 kg. 444 au métre, 0 m. 30 péseront : 
2 kg. 444x083 = Okg. 733 
; (Tare la suite page 550.) 





POUR FACILITER LA POSE DU LINOLEUM 


us le linoléum est ancien, meilleur il est, 

P au point de vue usage cependant. Lors- 

quil a cette ancienneté, il se déroule 

plus ou moins facilement, ce qui complique la 
pose sur le sol. 

On peut rechauffer le rouleau de linoléum 


Rouleau de 
linoléum 


légerement, de maniere 4 hui donner plus d 
souplesse avant de le poser. Pour cela, on 


pose te rouleau sur deux tréteaux aprés 


Yavoir déroulé pour laisser du jeu entre les 
spires. 

Pour le chauffage, qui doit étre naturelle- 
ment trés doux, on utilise un réchaud it 
pétrole, que surmonte un gros tuyau se ter- 
minant, au besoin, en évasement, de maniere # 
énétrer toutes les spires du rouleau. La cha- 
eur dégagée est suflisante pour ramollir le 
linoléum, qui se déroule alors d’une maniere 
parfaite., 


UNE PETITE SERRE 
POUR UNE SEULE PLANTE 


_ Elle est faite avec un récipient quelconque, 
en fer-blane ou en tdle mince, du diametre 
voulu pour s’adapter au pot ot: est la plante 
que l’en veut soigner. Le centre est largemen~ 
pereé pour le passage de la tige de la plante, 
et Vorifice devra étre assez grand pour que 


lon puisse méme y faire passer toute la plante, - 


quand on voudra la dégager. 

Le dessus du récipient forme une sorte de 
cuvette mince ott lon peut verser un peu 
d’eau. 

L’avantage de ce dispositif est d’empécher 
les rayons solaires de dessécher la terre ow 
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LA TRANSFORMATION DE LA SECTION D’UNE BARRE 


(Suite de la page 549.) i 


poids total de la piece : 
0 kg. 114 + 0 kg. 733 = 0 kg. 847 
perte aufeu:10% 0 kg..085 
poids de la matiére premiere : 0 kg. 932. 
Longueur de barre de 20 (pesant 2 kg. 444 au 
mé¢tre) nécessaire : 
0 kg. 932 _ 
2kg. 444 — 
Lorsqwil s’agit de refouler une t¢te au- 
dessus dune partie épaulée serrée dans Pétau 
ou placée dans une boulonniere (fig. 35), la 
perte de matiére dans la téte est anormale. 
La partie refoulée diminue de volume au 
profit de la tige qui s’allonge. I] se produit 
comme un écoulement de matiere de la téte 


0m. 381. 


vers la tige, d’autan’ 
lement a est plus faib 
compte de ‘cee ph eno 
ment la quantité de 
~ former la téte. - 


Rappointis. U  rappoin 
pointe forgée Text n 


fer. Cette barre peut étre de section quel- 
conque. /Le rappointi est utilisé dans une 
foule @applications : fiches, pointes de com- 
pas, pointean, ete. 

Un rappointi est exécuté en contre-forgeant 
Vextrémité de la piéce d’abord sur la bigorne 
puis sur la table de Yenclume On leve la 


main gauche qui tient la barre et Ton se 


Je bord de la table 
emarteau est mieu_. 
que moins de 


pousse la f 
misée par 
contenue 


la couche d’ea 


Vue en coupe — 


et le corps de la plante se t 


une atmosphére & la fois 
ce qui est tres propice 
Ce dispositif convient 


cultivées en appartement, 


demment trop de soin po 
rieures, 3. 


“VANNEAU QU: 


Cette cx érience dema 

taillé) et une allianos on 

lindrique ct un léger ; 
Passez le crayon 

crayon entre vos 

bien horizontal a 


1: te. La chaleur est 
ylante a=. 


dans la cuvette s” 


son 


‘ 














N sait qu'un contact de porte est un 
O petit apparcil qui fait fonctionner une 
sonnerie électrique lorsque la porte 
s‘ouvre ou se ferme. Ce ccntact est trés simple 
4 installer, surtout quand on posstde déja une 
sonnerie et une pile reli¢es au bouton pous- 
soir de la porte d’entrée. 
Le contact de porte est, en effet, basé sur 
le méme principe quwun bouton poussoir* 


Contact de 
porte 





Sonnerie 


ordinaire. Tl peut étre placé en feuillure, étre 
passager ou permanent, et l’on en trouve, a 
tres bon marché, des modéles divers remplis- 
sant l’une ou l’autre condition. Le montage 
se réalise comme celui d'une sonnerie ordi- 
naire. Tl suffit d’avoir quelques: métres de fil 
de cuivre isolé, comme te fil de sonnerie 
habituel, une sonnerie 4 bon marché comme 
celle que Pun trouve dans Jes bazars, et une 
batterie de deux piles. Le clenché ordinaire 
de deux piles de sac qu’on peut faire soi- 
méme ou d’une pile séche ; pile, bloc ou autre. 

Lorsqu’on posséde déja une installation 
de sonnerie sur la porte ot V’on yeut installer 


Contact de 
porte Bouton de 


Sonnerie 











un contact de passage, voici le dispositif du 
montage, qui est alors des plus simples & 
réaliser, C’est, en somme, le montage en dériva- 
tion de deux boutons poussoirs ; on relie une 
borne du contact de porte & la borne de Ia 
sonnerie qui est. reliée au bouton poussoir, 
l'autre borne du contact de porte étant reliée 
directement au ‘pdle positif de Ja pile. Bien 
entendu, il n’est pas nécessaire pour ces liaisons 
de conduire un fil jusqu’& Ja sonnerie et 





Je fais tout 


jusqu’a Ja pile: il suffit de réunir soigneuse- 
ment les fils correspondants par des épissures. 
On économise ainsi beaucoup de fil. Aussi, sur 
la figure A, 4 titre d’exemple, on peut voir la 
facon d’opérer, les fils nécessaires & poser pour 
actionner le contact de porte étant pointillés, 
Pour faire simplement une bonne dérivation 
de fils conducteurs, on dénude soigneusement 
le fil principal et on gratte avec le canif le fil 
de cuivre pour le rendre brillant; on dénude 
également le fil de dérivation et on les relic 
en serrant foitement le boudin sur le fil prin- 
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ELECTRICITE PRATIQUE 


LA MARCHE A SUIVRE POUR INSTALLER SOI-MEME UN CONTACT DE PORTE 


progressivement sur le plan inecliné, fait 
mettre en contact armature du bouton qui 
est pressé par la cuvette, la porte continuant & 
s’ouvrir libére tout le systeme qu'elle dépasse. 
Quand la porte se referme, Vaction se fait 
sur le plan incliné opposé. Il faut avoir som 
de placer la planchette a une hauteur conve- 
nable au-dessus de la porte; il faut que la 
différence du niveau D du ressort et de la 
téte du bouton et la course D du bouton 
soient sensiblement les mémes, la premiére 
devant toujours étre inférieure a Ja seeonde. 





Enroutez 
te fiJ 








cipal au moyen Mune pince plate’ On entoure 
ensuite les-~parties..métalliques en formant 
un recouvrement sur la partie isolante des 
fils, au moyen de bande de toile caoutchoutée 
que l’on trouve dans les bazars; ou, si lon 
veut se servir de ses propres ressources, au 
moyen de bande de toile imprégnée de colle, 
de sécotine, de vaseline ou méme de bougie 
rapée, de vernis & la gomme laque, ete. 
Si Pon ne veut réaliser qu’un contact passa- 


_ ger, e’est-i-dire un contact qui ne fera tinter 


la sonnerie qu’au momenttot la porte s’ouvrira 
et se refermera, il est. possible de faire soi- 
méme- un contact au moyen dun bouton 





—<-—-- 


~Ressort, 
t 
4-5. 100%m _-_ ot 






> 
tie 
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Pete d at! 


poussoir ordinaire. Voici comment on peut 
réaliser un dispositif, sinon légant, du moins 
facile & obtenir : ‘ 

On fixe par deux équerres en fer une pla- 
quette de bois de 150 millimétres sur 100 milli- 
métres et de 10 millimétres d’épaisseur. 

Sur la face inférieure, on monte le bouton 
poussoir la téte en bas, et on dispose une lame 
d’acier flexible d'un demi-millimétre d’épais- 
seur et d’environ 20 millimétres de largeur 
suivant la forme de la figure; cette lame est 
fixée solidemeht sur la plaquette en bois et, 
dans sa partie médiane, elle porte une petite 
cuvette en cuivre rivée ou soudée sur la lame, 
qui vont reposer sur Ja téte du bouton. 

Quand la porte s’ouvre, elle vient s’appuyer 






Bande de tot 
cacutchoutée 








Dans le cas ott Yon aurait fait une erreur 
légére dans la ‘pose, on Ja rattraperait en 
mettant des eales sous le socle du bouton ou 
sous les pattes du ressort plat. 

Pour fixer la cuvette, on opérera comme sur 
la figure. Le petit épaulement de la cuyette 
sera rivé sur le ressort avec un martéau. 


Bouton 


Fig. A 





Linstallation d'un contact de porte est 
done des plus simples : c'est un accessoire 
indiqué quand on posséde déja une sonnerie 
électrique. : 





On ne fait pas du bon travail avec des outils 
médiocres : choisissez du bon acier, ¢t entre- 
tenez-le bien. 

as 8 
». Pour nettoyer un pinceau durci, servez-vous 
d’eau additionnée de potasse, & 1/20° environ. 





Savonnez ensuite le pinceau. Si un hettoyage 
he suflit pas, reeommencez, trois, quatre 


jusqu’a ce que le pinceau soit devenu souple. 
Peindre avee un pinceau dur, e’est comune 
peindre avee un bout de planchette ; procédés 
de sauvages. . 


? 
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ABLIR LES CHAINAGES 
ES DANS LES MURS 










1 poutrelle est dans rienr, L'avantige est Wintéresser & la trac- Mun mur; chaque chain’ comporte une ancre. 
rlicale. tion toute V épatsseur du mur. Fic. 11. — Deux chutnes peuvent aboutir a 
oe de (4), Vanere Fic. 8, — Cas particulier, cu en perspective une méme ancre. 
par un fer tordt et en plan, de Fattache de quatre poutrelles Fic. 12. — On peut ancrer une poutre de bois, 
suncine mnéme oncre. au moyen. de pattes de fer de diverses formes, 
ine pate forgée Fic. 9. — Anerage dune forte poutrelle avee une simples ou doubles. 


» Panere. On rem ancre et un xabot de fonte a Vextérieur du mur. Fic. 18. — Vues en plan et en dlévation Pin 


un sabot exté Pra. 10, — Chainage de fer plat dans 0 épaisseur lendenur de chaine a coins 
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LA TRANSFORMATION 
DU MOUVEMENT CIRCULAIRE EN 
MOUVEMENT RECTILIGNE ALTERNATIF 


positif destiné & la transformation des 

mouvements rectilignes alternatifs en 
mouvements circulaires continus, en évitant 
la complication des articulations des systémes 
4 bielle et manivelle habituellement utilisés, 
et en assurant. pendant la partie active de la 
course, une constance du couple moteur trans- 
mis qui n'est pas réalisable avec les disposi- 
tifs précites. 

Suivant [Tinvention, le mouvement recti- 
ligne alternatif d-une tige est transmis 4 laxe 
rotatif par lintermédiaire de deux ecrémail- 
léres paralléles, solidaires de cette tige et engre- 
nant alternativement. pendant chaque course. 


I a présente invention a pour objet un dis- 





avec la denture partielle dun pignen calé 
sur cet axe. : 

D‘ailleurs, afin de mieux fixer les idées, 
linvention sera décrite en détails ci-dessous, 
avec référence 4 la figure unique du dessin 
annexé, laquelle représente, 2 titre d’exemple 
non limitatif, une forme de réalisation de 
linvention. 

Le mouvement rectiligne alternatif est 
imparti 4 une tige guidée dans des supports 
appropriés ; cette tige se divise en deux 
branches, sur les faces opposées desquelles sont 
taillées ou rapportées des crémailléres rec- 
tilignes, dont les lignes primitives sont ¢spa- 
cées du diamétre du cercle primitif d'un pignon 
denté partiellement, calé sur l'axe, auquel le 
mouvement circulaire doit étre imprimé. 

Le nombre de dents du pignon est égal au 
nombre de creux des crémailléres., La bou- 
tonniére réalisée par les branches de la tige 
sera dimensionnée de telle maniére qua chaque 
fin de course le pignon se dégage des crémail- 


léres et puisse poursuivre librement son mou- 


vement de rotation. . = 

De méme que dans le systéme 4 bielle ou 
maniyelle, il est avantageux d’équiper Paxe 
dun volant destiné a assurer avec plus de 











Je 


fais tout 


tions ou découvertes nouvelles : 
« L’invention de nouveaux produits 
industriels. 

« L’invention de nouveaux moyens, ou 
Yapplication nouvelle de moyens connus 
pour lobtention dun résultat ou d’un pro- 
duit industriel. » : 

On entend évidemment par produit indus- 
triel nouveau, un corps ou un objet simple 
ou composé, qui posséde> des caracteres le 
me eee suffisamment-de ceux qui existent 

éja. ; Face 

Les produits de la nature ne sont pas bre- 
vetables : ainsi, celui qui a découvert les 
phosphates de chaux n’a pu prendre un brevet, 
mais celui qui aura trouvé un moyen dutili- 
ser ce produit pourra se faire protéger. On ne 
pourrait prendre un brevet pour une décou- 
verte théorique,. une invention scientifique 
(par exemple :. découverte de Télectricité) 


I A loi dit : séront considérées comme inven- 


ou une abstraction. Peu importe, d’ailleurs,- 


le mérite de Vinvention et Vimportance de 
Vinnovation faite, puisque la loi admet. tous 
les genres d'industrie au bénéfice du brevet. _ 

Les moyens nouveaux peuvent se diviser 
en trois catégories : agents (moyens chimiques), 
organes (moyens mécaniques) et procédés 
(combinaison des deux, premiers, moyens. 
qui permettent d’obtenir un résultat eu un 
produit). : a. 

On appelle résultat ce qui est relatif ala 
qualité. 4 la quantité ou aux frais de produc- 
tion ; c’est, en somme, le but que lon se pro- 
pose d’atteindre et, par cela méme, un a tat 
n'est pas brevetable par lui-méme, indépen- 
damment des moyens employés pour : 
nir, car chacun est libre d’avoir Pambition 
de réaliser le but & atteindre. Il peut arriver 
qu'un: brevet soit pris pour quelque chose 
qui est 4 la fois un produit et un moyen 
(exemple : Vhélice), et il peut arriver qu'un 
produit soit brevetable en raison de ses qua- 
lites qui en lot ee: Ss 

L’application nouvelle de moyens connus 
est certes la“rubrique sous laquelle se donne 
nombre de ee 


suited’ 
: ms pera . convient 
done de s’arréter spécialement sur ce dernier 

différents as 


snes proaes 


Industriel 





"vention 
_ ne 


prunts assez h . ce qui, d’ailleurs, 
_ diminue prope Tag hay n 
























































deux est souvent difficile A saisir. En voici 
un exemple : un commergant s’est apergu, un 
jour, qu’on avait mis des roulettes sous dex — 
tables. des pianos, ¢te.... et que personne — 
n’ayait songé 4 en mettre sous des fourneaux —— 
de cuisine ; cette : a pu faire alors 
une application nouvelle des roulettes en les 
adaptant aux fourneaux de cuisine ! N’est-ce 
pas étendre un peu loin ies limites ou com-  — 
mencent Temploi nouveau et Vapplication 
nouvelle? : = eee 
E. WEIss, ? ee 
Ingénieur Conseil. < 





UN COMPTEUR DE CALORIES 


onstecr MoreEat a imagine des per 

fectionnements aux systemes de comp- 

tage des calories dans les installations 
de chauffage par eau chaude. “a 
. Un comptenr A. a travers lequel passe le _ 
courant débité par une batterie thermo-élec — 
drique B. dont les soudures sont 4 la tempé 
tature de eau 4 son entrée € et a sa sortie DL — 
donne des indic2tions preportionnelles 2 la | 
différence des températures, pourvu que le 


ae 





~ et & la sortie dune dérivation F > 
“Te cireuit d'eau de chauffase, et 1 
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UN TRAVAIL DE SAISON 


LA CONSTRUCTION D’UNE LUGE 


irois parties : les patins, les montants 
ct le siége. 
(es appareils doivent ¢tre confectionnés 
cn fréne dur de tout premier choix ; les assem- 

iges demandent un soin particulier, car il 

vat que leur solidité soit véritablement «a 
ite cpreuve », Is seront tous construits 

assemblages au tiers de Pépaisseur en T 

enforeés par des vis et, Te cas échéant, 
équerre en fer plat. 

lout le bois doit tre trés soigneusement 
verni. 

Les luges ont toutes la méme largeur : 
i) centimetres. Les longueurs varient entre 
7) centimetres (une personne), 1 métre (deux 
laces), Lm. 20 (trois places). Il est dangereux 

faire des luges & quatre places, car le poids 

‘> passagers est alors trop considérable, et 

sexpose a des accidents provenant de 
torce qui résulte de la masse et de la vitesse. 

modele que nous décrivons ci-dessous 
icnt pour trois personnes. 


| 
\ 


s7 yxu luge se compose essentiellement. de 
— 


Les patins. 


Les patins, au nombre de deux, doivent 

re rigoureusement identiques Pun 4 Vautre. 
[| sera, Wailleurs, en général, assez nialaisé 

 reussir du premier coup 4 cintrer les deax 
exactement au méme gabarit ; mais il ne faut 
nullement se décourager et abandonner pour 

la la construction de la luge. 

Prendre deux lattes de fréne de section 





Prerres pour 
{i charger 


i 


Pour ecintrer les patins, les” 
faire chauffer sur un few 
peu vif, en les mouillant 
constamment & (aide Cun? 
chiffon imbibe @eau. Pen- 
dant q<wils sont encore 
chauds et humides, les 
courber & force entre deux 
pieux distants de 0 m. 20 
cnviron, 


; 


te 


er 


od 


carrée de 80 & 35 millimetres de coté et de_ ; 


1m, 90 environ de longueur. 
Ces deux lattes ceivons étre rabotées avec 
soin sur les quatre faces et les angles abattus. 
il faut ensuite les eintrer & Pune de leurs: 
extrémités,” qui formera Pavant de la 
tandis que le reste du patin sera soi 


ment conservé reectiligne, pour perme la 
pbée doit former lége-. 





ulissade. La partie courbée doi poate 
rement plus ae, quart de cercle, dont le 


= ake 


de distance. - 


luge, : 


rayon de courbure est de 30 centimétres 
environ. 

_ On sait gue, pour cintrer une piece de bois, 
il faut la soumettre & Taction prolongée de 
la vapeur d'eau et de la chaleur. Sous cette 
influence, les fibres gonflent, ainsi que les 
cellules du bois, et elles deviennent élastiques. 





Tl est alors possible de leur donner la forme 
que Von. désire. Aprés refroidissement et sé- 
chage, le bois ainsi faconné conserve la forme 
‘qui lui a été donnée. 

Tl faut, alors, procéder de la facon suivante : 
chauffer les lattes sur un petit feu de bois see, 


pas trop vif. Interposer, si possible, une 
plaque de téle ou une toile 
métallique entre le feu et le 
bois. Avoir soin de mouiller 
i a= 8 constamment la latte en des- 
ENE sus et surtout en dessous pour 
produireuneabondante vapeur 
d'eau nécessaire au gonflement 
des cellules du bois. 

S’il est mouillé convenable- 
ment, le bois ne doit ni braler, 
ni méme noircir. Le plus com- 
mode est de ’humecter sans cesse avee wn 
chiffon attaché au bout d’un baton. 

Quand la latte est bien chaude, agir pour 
le cintrer, en le forcant entre deux pieux 
plantés en ‘terre & environ 18 & 20 centimetres 


Recommencer Vopération plusieurs fois” 
jusqu’A ce que Ja latte ait la courbure conve- 
nable. A la derniére opération, il faudra main- 
tenir la latte dans sa position par un garot, 
qu’on laissera jusqu’a complet refroidisse- 
ment. Procéder de méme avee l'autre latte. 

On aura ainsi constitué les deux patins, Sur la 

rtie droite de chacun 

e ces patins, il faudra 
faire des: entailles d’é- 
uerre d’une profondeur 
‘gale environ au tiers de 
Vépaisseur de la latte. Ces 
entailles permettent de 
fixer les montants de la 
fuge. Elles se trouveront 
420, 50 et 80 centimétres 
de Vextrémité arriére des 
patins, ‘ 


Les montants.. 


Il y a trois. montants 
identiques qui ont le 
double but de réunir entre tg x 
eux les deux patins et de supporter le siege. 

* Tis sont constitués des lattes\de fréne, 


en tous points semblables a celles qui ont été — 


utilisées pour les patins, > 5 
_ Chaque montant est formé de trois parties 


et 


deux verticales de 25 centimétres de longueur 
et une horizontale de 40 centimétres. 

Pour les assembler, il faut utiliser le sys- 
téme d’assemblage & mi-bois en T. 

Entailler d°équerre la latte horizontale 
sur une face jusqu’au tiers de son épaisseur 
environ. Ces deux entailles seront faites a 
5 centimétres de chaque extrémité, pour 
permettre de fixer les lattes verticales qui 
prendront appui dans les encoches taillees 
dans les patins. 

Fixer la latte horizontale aux deux lattes 
verticales, 4 Yaide de vis & bois, en ayant soin 
que leur téte ne dépasse pas Je niveau de la 
latte. 

Ainsi constitués, les montants ne seraient 
pas assez solides, et il est nécessaire de les 
renforcer avec des arteaux de fer. Ces arceaux 
(deux par montant) seront constitués par du 
plat de 25/10° d’épaisseur et de 20 milli- 
métres de largeur. 

Tis seront solidement vissés et réuniront 
dune facon absolument rigide les lattes verti- 
cales 4 la latte horizontale. - 


Le siége. 


Le siége de la luge peut étre formé de deux- 
facons différentes : lattes de bois, sangle 
tressée. 

Le precédé le plus simple — le moins confor- 
table aussi — consiste 4 ¢tabiir une sorte de 
banquette & claire-voie formée de. lattes de 
fréne: fixées sur les montants de la luge et 
laissant entre elles un espace égal a leur 
propre largeur (380 millimétres environ). 

Ces lattes doivent avoir 0 m. 95 environ de 
longueur. Elles sont vissées aux lattes hori- 
zontales de chacun des trois montants. 

Les lattes qui sont sur les deux bords de Ja 
luge, doivent avoir 1 m. 20 de long et Cire 
fixées (grace & une encoche qui sera faite dans 
le patin correspondant) sur le haut de la partic 
cintrée de chacun des patins, 

Si Pon désire constituer le siége a l'aide de 
sangle tressée, il faudra fixer, comme il vient 
Wétre dit, les lattes de chacun des bords aux 
patins et aux trois montants, puis deux tra- 
verses, lune & Varriére de la luge (s‘appuyant 
sur les deux lattes des bords) et A Tavant (i 
environ 5 centimétres en avant du premier 
montant). 7 <~ 
Dans le sens de la largeur de la luge, on 


montants ; celle qui se trouve au haut de lu partie cintrée est prevuc — 
pour ta fixation des lattes formant le bord du siége. ae vi 


> aN 
. Noe 

~ ~ 
wie es 


sions alors trés sol ter € 

» en _s'appuyant sur les 
Se Be fe, on fix 
dans le sens de la tongueur, en 


dement,sur les deux traverses. 


5 ee el 
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oin de tresser ces sangles, tantét dessus, tan- 
t6t dessous, de fagon a former un siége véri- 
table. 


Le montage. 


Il faut commencer par la confection des 
patins, puis des montants. ‘ 

Kixer ensuite les montants sur les patins, 
en prenant grand soin a ce que tout soit par- 
faitement assemblé bien d’équerre et sans 
jeu dans les assemblages. En dernier lieu, on 
placera les lattes formant les bords du siége, 


My 


Schéema des 


montants. 
La partie 
inférieure 
se fixe dans 
les encoches 
des patins, 


Arceaux en 
fer derenfor- 
cement des 
montants, 





puis on confeetionnera le siége lui-méme en 
vissant les lattes 4 chacun des montants. 
Enfin. on mettra les ferrures en place. 


Les ferrures. 


Les ferrures jouent un grand role dans la 
construction dune luge, et elles en assurent 
la parfaite solidité. 

a) Ferrure des patins. — Elle est constituée 
par du fer plat (ou, mieux, demi-rond) de 
1 centimétre de largeur-et de e 
3a 4 millimétres d’épaisseur. 

Cette ferrure, vissée sur le 
patin tous les 20 centimétres 
environ, doit en épouser com- 
plétement Ia forme. Il vaut 
mieux commencer par la fixer 
sur la partie arriére du patin, 
pour arriver peu & peu & 


? at 
Vavant. Il est nécessaire que les Fig 7 ‘ : ; 
fers soient 25 4 30 centi- ee : : dispositi pour t 
i See ras er ie ae La luge montée avant que ne soit placé le siége—* ; En -baut: Le tif Sateen 


patins, pour pouvoir large- 
ment déborder sur les deux lattes qui cons- 
tituent les deux cétés du siége de la luge. 


5) Il peut étre bon, sans que cela soit indis- 
pensable, de renforcer par une équerre métal- 





| Zana 9 
La luge lerminée, le sidge en lattes et les 
Br : 


‘ 


dans ses colonnes, 





questions qui | 























ete 20 mithinetrs de largeor) a tration DES PETITES RECETTES 
de el des montants sur les tins. rhe 
5) ee, fa peut te ies cag on P OUR LES DESSINAT EURS- % 


mités avant des patins par une tringle de fer. a ; 
Cette tringle est utile pour acerocher le tire- N fixe souvent sur le coin d’uné planclie — — 
& dessin un morceau de papier de verre _ 

que Von utilise pour Vaffitage de~ 

erayons. Or il arrive souvent que la mine 
se charge d’un peu de poudre de graphite: 
qui tombe sur le dessin et occasionne parfois 
des dégits, en raison de la grande adhéren¢e 
de cette poudre. < ¥ ar 
Voici le moyen de remédier 4 cet inconvé- 
nient : il suffit de disposer, comme Yindique os 


Sangles de toile 





£ _ 





































Fig.9 


y 
Le siége en sangles “tressées. ” 


luge, longue corde avee mousqueton, qui est 
trés commode pour remorquer la luge A la 
monteée. 


Le vernissage. 


Le yernissage constitue une opération 
importante qu'il. ne faut pas négliger. 

Commencer par badigeonner toute la luge 
avec de la colle 4 la dextrine, Laisser sécher, 
puis passer au papier de verre trés fin pour 
polir le bois. : : 

Bien nettoyer les piéces pour qu'il ne reste 
aucune saleté, puis étendre Je*vernis & Vaide - 
dun tampon constitué par up morceau de 
laine tricotée recouvert de toile.. On imbibe 
de vernis le morceau de laine, et I’on passe le 
tampon sur les lattes de bois. - : 

Voici une formule de: vernis’ gras trés éco- 
nomique et qui donne d’excellents résultats : 


Huile’ de lin ............-.. 100 grammes 
Essence de térébenthine .... 250 — 
Colophane ou résine arkanson. 150 os 


Il faut faire fondre ce mélange au bain-— . 
marie, en prenant grand soin déviter de 
mettre l’essence en contact ‘avec les flammes. 
Filtrer avant de s’en servir. > 


mt 





En bas : L'affatoir a écran. 


oy 


LE TOBOGAN CANADIEN 
































‘ 3 le croqui Saal orgs éeran en métal, reco 
La luge ci-dessus décrite conviendra admi- et vissé ou cloué sur le papier de verre. 
rablement pour faire des glissades sur de la ussitre se trouve ainsi emprisonnée et 
neige durcie, mais elle ne pourra pas étre uti- ‘pas le dessin, - Sion 
lisée sur de la neige fraiche, Sac ae Z “2 La 


Les patins, dans ce cas, enfoncent, en effet, 






_ dans la neige non consistante, 






sade est arrétée. On : 
niosité, transformer cette 







canadien. — 
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LES “MANGEURS DE CUIVRE” DU KATANGA SAVAIENT USINER 
LE CUIVRE LONGTEMPS AVANT L’ARRIVEE DES BLANCS 


un entretien’ avec V’éminent mission- 
naire quest Mgr de Hemptinne, préfet 
apostolique du Katanga. On se souvient que 
les indigenes de cette partie du Congo belge 
savaient fort bien extraire le cuivre des 
minerais trés abondants et riches dont ils 
disposent. Mais peu leur aurait servi de 
reussir cette métallurgie s’ils n’avaient pu 
la pousser plus avant : 
« La premi¢re opération qui suivait la 
récolte » du cuivre, me dit Mgr de Hemp- 
tinne, ¢cétait Je raffinage, opéré dans le 


Je rapporté, dans un préeédent article, 





.. il roulait le fil de 
amnctal sur sa-cuisse... 


village, o& ’on ramenait les lingots de cuivre 
brut, aprés la « campagne ». 3 
« Comme combustible, le charbon de bois. 


Comme four, un appareil analogue au haut 
fourneau de production, mais plus petit. Le 
creuset, qui avait une vingtaine de centi- 
métres de longueur, était “soigneusement 
brasqué a Vintérieur avec 
bois trés fine, £ ath 

« Quelques kilogtammes de cuivre étaient 
placés dans Je four, sur une eharge de charbon 
de bois 2 laquelle on mettait le feu, et le cuivre 
coulait dans le creuset au bout de moins 
d'une demi-heure. Le*four était alors démoli 
rapidement, mais avee SOID, c 
saisi par le fondeur, qui se_protégeait les 
mains avec des chiffons mouillés. La coulée 
se faisait dans des moules en terre de termi- 
tiére, cetteprécieuse terre qui a tant d’usages. 
Seules, lés enclumes étaient coulées dans des 
trous creusés dans la terre meme. 

« Mais ne croyez pas que les Bayeke, ces 
grands industriels noirs du cuivre, vendaient 
leur métal en lingots: ils Vouvrageaient. 

« Le fil était leur spécialité. Voie pane 
ils le faisaient. Us partaient dun ee 
trois _kilogrammes environ eS était ¢ é 
ala forge et posé sur un gros eres 
Wenclume. te lingot était ensuite battu au 
marteau par Ie forgeron, 
un eylindre de cuivre de 
longueur et environ 10 de 


18 centimétres de 
diamétre, marque 


de la cendre de - 


et le creuset, 


¢s dur servant © 


Le marteau ¢tait . 


sur son pourtour de deux profondes gorges 
dans lesquelles se fixaient des laniéres d’écorce 
souple, remplacant le manchede la masse et 
permettant de battre 4 la volée. Faute de 
pinee, le forgeron tenait Ja piéce dans un 
morceau d’écorce verte, repliée sur elle- 
méme et faisant ressort sur la piéce de métal 
chauffé. 

« Outillage primitif, qui permettait pour- 
tant d’étirer la barre jusquw’a prés de quatre 
métres de longueur, l’aide du forgeron ayant 
soin de changer A chaque coup la face sur 
laquelle frappait la masse. D’ailleurs, il _n’y 
a pas un seul forgeron : quand on 
doit réchauffer la piéce, le forge~ 
ron se fait remplacer par un cama~ 
rade. Tout le monde avait sa part 
dans ce travail collectif. 

« Ce travail grossier 
était ensuite perfectionné 
par le vrai forgeron, qui 
battait le cuivre avec 
une masse de fer, sans 
manche, et amenait ainsi 
la- barre 4 état voulu 
pour étre terminée 4 la _filiére. 

« Celle-ci se composait .d’abord 
d’un poteau solidement planté en 
terre, et traversé d’une barre dans 
la partie enterrée, pour Pempécher 
de pivoter sur lui-méme. Le haut 
du poteau se terminait en fourche. 

« La filiére proprement dite était 
un bloc de fer percé d'un trou 
conique. On amincissait le bout 
de la barre et on Vengageait dans 
Yorifice, puis on Venfilait dans 
une barre de bois, solide et pereée 
@un trou. L’autre bout de la barre 
de ecuivre était pincé entre deux 
barres de fer serrées entre des 
anneaux enfoncés & coups de mar- 
teau. 

« On, mettait alors la barre a 


telle maniére que la pince-en fer se trouve d’un 
cété, et le levier de bois, de l'autre. Le levier 
était. placé presque verticalement, et on forcait 
la filiére, qui avangait sur la barre de cuivre. 

« Tous les hommes s’attelaient alors au 
travail qui consistait & chasser peu & peu 


la filiére le long de la barre de cuivre (ce qui 





: ... la coulée se faisait dans des 
. moutles en terre de termiticre,.. 


PS 


cheval sur la fourche du pieu, de* 


revient au méme que de tirer le cuivre a 
travers la fili¢re). En méme temps, le fil 
produit Gtait emtouré en spirale autour du 
levier. Les noirs chantaient. Ils ne peuvent rien 
faire ensemble qu’en saidant musicalement. 

* Mais les paroles de la chanson, Mon- 
seigneur? 

— Enfantines : 

Ngelengele Ngele Ngele: Kadime... 

« Au travail! Le joli travail! Ecoutez les 
artisans 4 leur tache jolie !... » 

« Ce passage a la filiere avait pour cffet 
d’allonger le fil jusqu’a -une quinzaine de 
métres, en cing opérations conséeutives. Le 






--- permetiani de la-battre a la volée... 


fil ainsi produit, trés régulier, servait aux 
négresses pour se faire de lourds bracelets et. 
quand Vindustrie moderne est arrivée au 
Katanga, elle a eu soin de faire du fil de méme 
calibre, 
qu’on ne pense en matiére de modes. 

« Le fil était souvent réduit & un plus 
petit diamétre., Plus doutillage: un homme 
enroulait. le bout du fil sur un pieu, deux 
autres l’étiraient avec la filiére. 

« Dans toutes ces opérations, le fil enroulé 
en spirale sur le pieu était dcgagé, sous forme 
d@une sorte de ressort 4 boudin, puis chauffé 
au feu de paille, pour le recuire, et aspergé 
d'eau au moment jugé bon. 

« Devenu plus fin, le fil pouvait étre 
travaillé par un homme seul. L’étireur tenait 
@abord la filiére & deux mains, le bout du fil 
fixé sous son pied, Puis, pour terminer, quand 
le fil était extrémement mince, il Ie tenait 
dune main, et la filiére, de Pautre main 

« Avee ce fil, les Bayeke faisaientile Mutaga, 
«est-a-dire un bracelet de ecuivre enroulé 
sur une Ame de fibres végétales et de poils 
de chévre et d’antilope. La mesuré officielle 
du bracelet se prenait du talon de l'acheteur 
au gone de Ja cheville. ; 

« L’artisan qui faisait le Mu était, 
Wailleurs, extrémement habile. TT eons la 
fibre et le métal sur sa cuisse, d'un mouve- 
ment rapide, si adroit que le cuivre s‘en- 


roulait. tres exactement sur lame du bracelet <5 


secret du métier, aussi bien que l’épissure 
invisible par laquelle on fetmait le Papp 


(Lire la suite page 358.) 


ear les noirs sont plus difficiles 


ae “ey wy. 
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Qa) 6[é Petit Courrier de“ Je tas: 
LE MOUVEMENT ARTISANAL 





LETTRE ADRESSEE PAR LA CONFEDERATION 
GENERALE DE L’ARTISANAT FRANCAIS 
A TOUS LES DEPUTES 


Artisans et artisanes, 


La pétition nationale, véritable cahier de nos 
revendications, sera remise aux Pouyoirs publics, 
des la rentrée du Parlement. 

Pour qu'elle aboutisse sirement ct rapidement, 
nous avons décidé de faire appel & tous les dépu- 
tés et de leur envoyer a tous, avec la pétition, la 
lettre que nous reproduisons ci-aprés : 


4 Paris, le..... 


« Monsieur le Députeé, ’ 


«Nous avons Vhonneur de porter 4 votre 
connaissance qu’en conformité avec une décision 
prise, le 8 avril dernier, par son Comité national, 
la Confédération générale de PArtisanat francais 
a lancé a travers le pays une pétition nationale 
dont vous trouverez un exemplaire joint 4 la 
présente. 


« Cette pétition est revenue recouverte de mil- 
liers de signatures d’artisans et d’artisanes, dont... 
pour le département que vous représentez. 

«Nous nous permettons, Monsieur le Députd, 


au nom des artisans et artisanes de votre circons- . 


cription, d’attirer tout particuliérement votre 
attention sur les revendications contenues dans 
notre pétition nationale et sur les mesures légis- 
iatives dont le vote rapide est demandé. 

« Nous serions heureux, Monsieur le Député, 
si, ussociant vos efforts aux ndétres, vous pouviez, 
au cours du vote du prochain budget, faire obtenir : 

1° Aux petits artisans bénéficiant de Var- 
ticle 10 de la loi du 30 juin 1923, le droit d’em- 
ployer trois compagnons : 

« 2° Aux movens et grands artisans le droit a un 
abattement a la base de leur imposition fiscale ; 

«3° Un fonctionnement normal des lois sur le 
erédit artisanal et sur les chambres de métiers ; 

«4° Un réglement de la situation locative arti- 
sanale : 

«5° Les movyens permettant aux artisans de 
devenir proprictaires de leur local-travail. 

« Nous nous ferons un devoir de renseigner par 
notre journal l’ Artisan {rangase, les artisans de 
votre département sur la part active que vous 
aurez prise a la réalisation de leurs légitimes reven- 
dications. 

«En vous remerciant par avance, nous yous 
présentons, Monsieur le Député, Vassurance de 
nos sentiments les meilleurs. 


« Pour et par ordre : 
«Le Secrétaire général. » 





VARTISANAT RURAL 


LES RESULTATS D’UNE ENQUETE 


Dans. le courant de l'année 1927, l’Association 
pour la Rénovation de PArtisanat rural, la Confé- 
dération générale de l’Artisanat frangais entre- 
prirent une enquéte en vue d’étudier les moyens 4 
employer pour retenir et ramener dans les com- 
munes rurales des artisans et ouvriers qualifies. 

Un questionnaire fut adressé aux maires des 
communes rurales, Il leur était demandé si leur 
commune possédait suflisamment de profession- 
nels artisans nécessaires d la vie 1 : 
bourreliers, selliers, maréchaux ferrants, charro 

igricoles 






forgerons, réparateurs de machines 
autos, mécaniciens, et de pro 
nécessatres & sa vie propre. te 


sabotiers, menuisiers, tonne] iers, 
riéres, cha iers, macor 






d’affirmer 
merit 
. Les artisan 
chaux, | IS 


agricole, tels que : 


réfets, aux maires des départements du Jura, du 
ir-et-Cher, de la Haute-Marne, du Puy-de-Déme, 
des Hautes-Alpes, de la Seine-et-Mame, du Cal- 


vados et. de 'Isére. j 
Les résultats obtenus ont été les suivants : 


JURA 


Sur 495 fiches envoyées : 
205 furent retournées remplies ; 


123 communes firent connaitre quelles n’a- 


vaient pas besoin d’artisans : 


82 en demandaient ou sollicitaient la création 


de petites industries artisanales. - 


LOIR-ET-CHER 


Sur 260 fiches envoyees : d 
121 furent retournées remplies 


80 communes firent connaitre quelles n’avaient 


pas besoin d’artisans ; 


41 en demandaient ou sollicitaient la création 


de petites industries artisanales. 


HAUTE-MARNE 


Sur 490 fiches envoyées : 

251 furent retournées remplies ; 

130 communes firent connaitre qu’elles n’a- 
vaient pas besoin d’artisans: — 


121 en demandaient ou sollicitaient la création ~ 


de petites industries artisanales, 


PUY-DE-DOME 


Sur 420 fiches envoyées : 

272 furent retournées remplies ; ’ 

120 communes firent connaitre qu’elles n’a- 
vaient pas ‘besoin d’artisans : 


152 en demandaient ou sollicitaient 


de petites entreprises artisanales. 


Sur 160 fiches envoyées : 

70 furent retournées remplies ; 

28 communes firent connaitre 
pas besoin dartisans ; 

47 en demandaient. ou so 
de petites entreprises artisan 


HAUTES-ALPES 


ales. 
SEINE-ET-MARNE 


Sur 460 fiches envovees : 

239 furent retournées remplies ; 

161 communes firent connaitre 
vaient pas besoin d’artisans : 


78 en demandaient ou sollicitaient la 


de petites entreprises artisanales. 


Sur 485 fiches envoyées : 


ISERE _ 


227 furent. retournéesremplies ; és 
firent connaitre qu’elles n° 


87 communes 


Sur 645 fiches envoyées : _ 
343 furent retourn n 
251 communes _ fire 
vaient pas besoin 
92 en demand 
de petites indust 
Les rés' 


_ pas besoin d’artisans; : Po tate 
140 en demandaient ou sollicitaient la eréation | 


de petites industries artisanales. 
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P. R., a Orvy. Construction Cun 
jouet. — Vous pouvez nous sser toutes 
cations au Sujet de la construction d'un aéro 
jouet ; nous les transmettrons aux Jecteurs + 
les ont dernandées, ou, si elles nous paraisse 
samment intéressantes pour cela, nous les 
rons. 


Maurice JAcQuEs. _ de 
ciment pour ciment armé. — Un article au 
uantités nécessaires de sable et de ci 
‘aire un bon ciment armé et d’autres forn 
méme genre a paru dans Je fais tout. 
DrosHeEr, A AILLEVILLERS. Fil én 
pourrez trouver du fil de cuivre émaillé ¢ 
sections chez tous les électriciens assez in 
Vous pourrez vous adresser, me 
34, boulev 
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Bazar de lElectricité, 
Paris. - 


UN JEUNE CHARPENTIER. Ouvr 
pente. — Yous pourrez vous procut 
ui vous intéressent, en vous adr 

de Je fais tout, x la Lib 
Bonaparte, Paris. 
FP. G., a Nimur-Le-Virout. 
meubles divers. — Nous allons | 
prochainement, Ja publicati 
ticles concernant la construct 
style (lit de milieu, armoire A 
décoration de la maison. Vous 
détails constructifs qui peuvent 
ce sujet. : “ir. 
Un vernis a étendre au p 
gras, connu généralement dan 
































Je nom de vernis « flatting », que n 
lons d’employer tout fait ORS 
satisfaisants. (Voir la 
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Varrivée des blancs. (. 







de cet artisanat indigéne. 







































Pour réussie 


| GRANDES ECOLES — 
Devenir INGENIEUR 


SOUS-INGENIEUR, CONDUCTEUR, CONTREMAITRE : 

B TEUR en MECANIQUE, ELECTRICITE, TRAVAUX PUBLICS. 
) CONSTRUCTIONS NAVALES, GHIMIE, "AGRICULTURE, ete 

{ OCCUPER UNE SITUATION COMMERGIALE, ENTRER DANS 

| UNE ADMINISTRATION, DEVENIR OFFICIER DANS U'ARMCE 
OU LA MARINE DE GUERRE OU DE COMMERCE. ete, 


Suives les Cours par Correspondance 


ou sur Place (jour ow soir) 


a 7 


DE L’ECOLE DU GENIE CIVIL 


Fondée en 1905 — Sous Je patronage de I’Etat 
Directeur ; Je GALOPIN, Ingénieur 
152, Avenue Wagram, PARIS (17°), Prog,. gratuit. 


«. CHARGEZ 


a vos accus 
ala maison 





Le 
JIM-STATOR V 


pour courant alternatif 
charge tous’ accus de 
2.4 120 volts pour une 
dépense de -- 
quelques centimes 


prK: AS FR. 


3 
4 Ia commande 








Le solde’ en 3 versements de 40 francs 
NOTICE FRANCO 


Ateliers LIENARD, 7, rue Chaudron 
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Soyez de votre temps. en lisant chaque semaine 
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Le Petit Courrier de “ Je fais tout” 


(Suite de ta page 558. } 


L. T., a Paris. Bibliotheque tournante, — La 
construction d'une petite bibliothéque tournante 
va étre publiée dans un prochain numéro de Je fais 
tout; vous y trouverez donc tous les retseigne- 
ments que vous désirez a ce sujet. 


P.C., A VinLeNncuVE. Mermetures, por garages. 
— Nous ne connaissons pas de systéme de portes de 
garages en dehors des systémes que vous mention- 
nez. Si vous entrevoyez un autre systéme de fer- 
meture, ef qu’un conseil puisse vous étre utile a 
son sujet, yous pourrez nous consulter, nous vous 
répondrons. 


L. M., A MaLaKkorr. Tonneau monte & pression, 
— Il ne vous sera pas possible utiliser le systéme 
#2 pression que nous avons indiqué dans le n° 25 
de Je fais tout pour une cuye en ciment armé dune 
contenance de 2 métres cubes. Le systéme con- 
seillé, en effet, a trait 4 un tonneau et ne serait 
pas suffisant pour Ja cuye en question ; toutefois, 
rien ne et oat 4 ce que vous suiviez le méme prin- 
cipe en utilisant une pompe suffisante. 


G, F.,AutTryY-Issarp, — Vous pourrez parfai- 
tement faire fonctzonner une dynamo a Vaide de 
Ja turbine & vapeur décrite dans le n° 17 de 
Je fais tout. Vous pourrez, avec cette dynamo, char- 
ger les aceus en utilisant directement le courant 
qu’elle fournit pour Véclairage. pour Ia galvano- 
plastie, etc... Yous pourrez employer facilement 
une dynamo fournissant 300 watts, et obtenir un 
voltage égal 4 110 volts, mais vous pourrez yous 
procurer plus facilement une dynamo de ectte 
puissance fournissant 12 volts. Dans le premier 
cas, son débit sera d’environ 3 ampéres, dans le 
deuxiéme, de-20 & 25 ampéres. Yous pourrez ali- 
menter avec cetfe dynamo six ampoules d’environ 
50 watts. 


Nous vous conseillons d’emplover une dynamo. 
a@ un régime élevé, ce qui vous éyifera lemploi 
dun réducteur de vitesse & placer entre la turbine 
et la dynamo. La turbine tournant 4 environ 
6.000 tours par minute, Yemploi de poulies de 
diamétre différent permettra d‘étatlir le rapport 
nécessaire pour que la dynamo tourne a cette 
vitesse normale. 
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des techniciens spécialisés 
s la construction en 
CIMENT ARME 


SE vous préparera 
en quelques mois, sans quitter vos 


occupations actuelles aux brillantes situations! 
ffertes dans cet important domaine, Diplom 
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Chauifer les 


piéces, appliquer 
lasoudure*RUBANKA’® 


Nettoyer soi- 


gneusement la 


piéce a souder, soit - contient-a lintérieur - j 
; le décapant nécessaire jusqu’a ce qu’elle entre 
avec une lime ou de il permet de souder 4 i ‘etalé 
; ; en fusion, l'etalér et laisser 
! ; ; directement sans 
a toile émeri. ee ts 
eucun autre | refroidir. 
Sila piéce est vernie ou émaillée, ‘produit g On peut employer tout 


enlever toute trace d’émail. moyen de chauffe sans fumée. 
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‘S’emploie sans déecapant 


Soudure d'étain complete 
ni acides. 


en ruban. 
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SOUDURE D'ETAIN EN RUBAN 
BREVETE $.G.D.C. 
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